GELPHA

INSTRUKCJA OBSLUGI
POLHERMETYCZNA SPREZARKA TEOKOWA GELPHA

Typy sprezarek

Rodzina K: 0od 0,75do 2 CV | Rodzinal:od2do5CV | RodzinalLR:od 2 do5CV
Rodzina VLR: od 5do 10 CV | Rodzina MR: od 5do 10 CV | Rodzina GR: od 5 do 18 CV
Rodzina VR: od 5 do 40 CV

INDEX 1 - Zalecenia 4 - Urzadzenia zabezpieczajgce i akcesoria
2 - Montaz i instalacja 5 - Akcesoria bezpieczenstwa
3 - Potaczenia mechaniczne i elektryczne 6 - Uruchomienie

1. ZALECENIA

Sprezarki chtodnicze péthermetyczne przeznaczone sa do montazu w urzadzeniach zgodnych z normami
WE 2006/42/WE. Sprezarki nalezy uruchamia¢ zgodnie z instrukcjg i znajomosciag przepiséw prawa.

Zasady bezpieczenstwa

Sprezarki chtodnicze i systemy chtodnicze musza byc¢ instalowane przez wykwalifilkowany personel
posiadajacy odpowiednie uprawnienia (rézne w poszczegdlnych krajach Wspolnoty Europejskiej),
z uwzglednieniem norm EN378, EN60204-1 (bezpieczenstwo elektryczne w maszynach przemystowych)
i93/68/ CEE (niskie napiecie), oprécz obowigzujgcych przepiséw krajowych.

Wszystkie sprezarki opuszczajgce fabryke zawierajg w uktadzie azot pod cisnieniem ok. 0,5 bara. Podczas
pracy wystepujg obszary z wysokg temperaturg, ktdére mogg spowodowac obrazenia w przypadku kontaktu.
Powinna by¢ zapewniona odpowiednia ochrona.

1.1. OBSZARY ZASTOSOWANIA

Dozwolone czynniki chtodnicze to HCFC i HFC, (olej stosowany w HCFC jest pochodzenia mineralnego).
Oficjalnie zatwierdzone przez naszg marke oleje to FUCH. RENISO. KM32 CASTROL ICEMATIC 266,
SHELL CLAVUS G32, SUN OIL SUNISO 3GS i TEXACO CAPELL Wf32.

W przypadku pracy z czynnikiem chtodniczym HFC, stosowanym olejem jest DEA TRITON SE55.

2. MONTAZ | INSTALACJA
Kompresory muszg by¢ umieszczone poziomo i w miare
mozliwosci w dobrze wentylowanych miejscach. Jesli nie

jest to mozliwe, nalezy podja¢ odpowiednie kroki, aby l
zapobiec przegrzaniu i nieodwracalnemu uszkodzeniu
maszyny.

Sprezarki Gelpha musza by¢ zwykle montowane na
sprezynach dostarczanych przez producenta, aby zapobiec
przenoszeniu wibracji. 3
W przypadku sztywnego montazu upewnij sie, ze nie

powoduje to hatasu ani peknie¢. Podczas transportu

sprezarki lub urzgdzenia nalezy zablokowac stalowag ramg

(8), aby unikna¢ uszkodzen podczas transportu - Rys. 1.

LR
n

Rys. 1
Podczas przemieszczania maszyny nalezy jg zamocowac,
dokrecajgc nakretke (1), az ptyta (2) uchwyci ramke (3).
Podczas montazu nalezy poluzowa¢ nakretke (1), aby
maszyna mogta swobodnie sie poruszac - Rys.1



TABELA KOMPRESOROW WG KOLOROW

GELPHA

STRONA SILNIKA STRONA OBUDOWY
07K 3.2 CZERWONY CZERWONY
07K 5.2 CZERWONY CZERWONY
1K 5.2 CZERWONY CZERWONY
1K7.2 CZERWONY CZERWONY
1,5K7.2 CZERWONY CZERWONY
1,5K8.2 CZERWONY CZERWONY
1.5K9.2 CZERWONY CZERWONY
2K8.2 CZERWONY CZERWONY
2K9.2 CZERWONY CZERWONY
219.2 BEEKITNY BRAZOWY
2113.2 BEEKITNY BRAZOWY
3L13.2 BRAZOWY BRAZOWY
3L17.2 BRAZOWY BRAZOWY
3L19.2 BRAZOWY BRAZOWY
41L17.2 BRAZOWY BRAZOWY
4119.2 BRAZOWY BRAZOWY
4123.2 BRAZOWY BRAZOWY
5L23.2 BRAZOWY BRAZOWY
3LR17.2 BRAZOWY BRAZOWY
4LR17.2 BRAZOWY BRAZOWY
4LR23.2 BRAZOWY BRAZOWY
5LR23.2 BRAZOWY BRAZOWY
5VLR26.4 ZIELONY CZERWONY
7VLR26.4 ZIELONY CZERWONY
5VLR29.4 ZIELONY CZERWONY
7VLR29.4 ZIELONY CZERWONY
7VLR33.4 ZIELONY CZERWONY
10VLR33.4 ZIELONY CZERWONY
7VLR38.4 ZIELONY CZERWONY
10VLR38.4 ZIELONY CZERWONY
6MR27.2 ZIELONY CZERWONY
7MR27.2 ZIELONY CZERWONY
7MR32.2 ZIELONY CZERWONY
9MR32.2 ZIELONY CZERWONY
6GR31.3 ZIELONY CZERWONY
8GR31.3 ZIELONY CZERWONY
8GR39.3 ZIELONY CZERWONY
10GR39.3 CZERWONY CZERWONY
10GR50.3 CZERWONY CZERWONY
15GR50.3 CZARNY CZARNY
12GR60.3 CZARNY CZARNY
18GR60.3 CZARNY CZARNY
15VR73.4 /25VR73.4 CZARNY CZARNY
20VR83.4 /30VR83.4 CZARNY CZARNY
25VR93.4 /30VR118.4 CZARNY CZARNY
35VR93.4 /40VR118.4 ZOLTY ZOETY
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KONTROLA WYSOKIEGO CISNIENIA
KONTROLA NISKIEGO CISNIENIA
WYPUSZCZANIE OLEJU

ROZNICA CISNIENIA OLEJU

FILTR OLEJU / WYCIEK OLEJU
ZESTAW DO WTRYSKU
FADOWANIE OLEJU

SONDA TEMPERATURY
SEPARATOR OLEJU

LD LINIA WYLADOWNICZA

LA LINIA SSACA

LD1 POLACZENIE WYSOKIEGO ROZSTAWU
LA1 POLACZENIE NISKIEGO ROZSTAWU
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295 | 390 | 390 | 430 | 490 | 520 | 520
208 | 295 | 295 | 295 | 295 | 381 381
162 | 280 | 280 | 280 | 280 | 305 | 305
55 97 168 | 155 | 163 | 208 | 225
100 | 90 155 | 140 | 152 | 169 | 164

- 408 | 408 | 410 | 488 | 512 | 473

VLR

X ~-—Tmmow >

LA A

ng MR
/17 | _5/3

LA1

GR

/7

5/3

AT 2 LD1 D
N \

VR

/7




GELPHA

3. POLACZENIA RUR

Sprezarka jest dostarczana pod cisnieniem z azotem i najlepiej jest utrzymac to cisnienie tuz przed
rozpoczeciem procesu oprézniania.

Podczas podtaczania rur, zawory maszyny muszg by¢ zamkniete. Potgczenia sg przygotowane do uzycia
standardowych rur, w zaleznosci od réznych modeli sprezarek.

Stosowane rury muszg by¢ catkowicie czyste i suche w srodku (wolne od widérow, rdzy lub wysciotki
fosforanowe)).

K-L LR-VLR-MR-GR-VR
Przytacze wysokiego cignienia 1/8” NPT 1/8” NPT
Przytacze niskiego cisnienia 1/8” NPT 1/8” NPT
Oproznianie oleju 1/8” NPT 1/8” NPT
Przytgcze P.D.A. - Va" NPT
Filtr oleju - 2 x M8
Zestaw do injekcji - -
tadowanie oleju 1/8” NPT YVa" NPT
Sonda temperatury - -
Powrét oleju 1/8” NPT 1/8" NPT
Linia ssaca LA - -
Podtaczenie manometru LA1 OD 2" (7/16 SAE) OD '4” (7/16 SAE)
Linia roztadowania - -
Przytagcze manometru LD1 OD Y4” (7/16 SAE) OD 4" (7/16 SAE)
MODEL Linia ssaca LA Linia rozprez. LD
07K 3.2/ 07K 5.2 1/2 3/8
1K52/1K7.2/1,5K7.2/1,5K 8.2
1,5K 9.2 /2K 8.2 / 2K 9.2 5/8 172
2L9.2/2L13.2 7/8 1/2
3L13.2/4L17.2 7/8 5/8
3L19.2/4L23.2 /5L 23.2 171/8 5/8
3LR 13.2/41LR17.2/5LR 23.2 171/8 5/8
6MR 27.2 / 6GR 31.3 173/8 7/8
5VLR26.4 / 7VLR26.4 / 5VLR29.4 / 7VLR29.4 171/8 7/8
7VLR33.4 / 10VLR33.4 / 7VLR 38.4 / 10VLR38.4
7MR 27.2 / 8GR 31.3 / 8GR 39.3 173/8 178
9MR 32.2 / 10GR 39.3 / 10GR50.3 / 12GR 60.3
15GR 50.3 / 18GR 60.3 175/8 171/8
15VR 73.4 175/8 171/8
25VR 73.4 / 20VR 83.4 / 30VR 83.4 2”1/8 171/8
25VR 93.4 / 35VR 93.4 / 30VR 118.4 / 40VR 118.4 2”1/8 173/8
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3.1. POLACZENIA ELEKTRYCZNE

Sprezarki i akcesoria elektryczne sg zgodne z normami 93/68/CEE dotyczacymi niskiego napiecia. Instalacja
elektryczna maszyn musi by¢ wykonana przez upowaznione osoby zgodnie z normami bezpieczenstwa
EN/60204/60355 w krajach UE, z uwzglednieniem wszystkich obowigzujgcych norm krajowych.

Norma bezpieczenstwa
Rozmiary stykéw, kabli i bezpiecznikow nalezy obliczy¢ na podstawie maksymalnej mozliwej wydajnosci
sprezarki (patrz tabliczka znamionowa sprezarki).

OSTRZEZENIE!

Przed uruchomieniem sprezarki nalezy upewnic sie, ze napiecie sieciowe odpowiada podanemu na tabliczce
sprezarki. Podtgczenie silnika nalezy wykonaé¢ zgodnie z zatgczonym schematem. Stabe potgczenia moga
powodowac zuzycie silnika.

4. URZADZENIE BEZPIECZENSTWA

Uzwojenia wszystkich silnikow zawierajg szereg termostykéw (jeden na kazda faze), ktére za pomocg szeregu
sterujgcego zatrzymujg sprezarke w przypadku przegrzania silnika.

Sprezarka wyposazona w pompe olejowa musi by¢ wyposazona w manometr roznicowy zgodnie ze schematem,
ktory chroni maszyne w przypadku utraty cisnienia oleju. Do prawidtowej regulacji instalacji potrzebne sa
regulatory ci$nienia (wysokie i niskie), ktére ograniczajg dawki aplikacji.

5. AKCESORIA BEZPIECZENSTWA

Odpornosé¢ obudowy
W okresach bezczynnos$ci zapobiega to koncentrowaniu sie chtodziwa w oleju.

Zestaw do injekcji

Stuzy to utrzymaniu tolerancji zastosowan termicznych, jesli pracujemy z R22 w niskich temperaturach.

Jest podtgczony zgodnie ze wskazaniami mechanicznymii elektrycznymi schematow.

Jako akcesorium do zestawu dostarczana jest sonda termostatyczna zamontowana na gtowicy, ktéra steruje
systemem w przypadku przekroczenia zalecanych szybkosci cieplnych.

Manometr réznicowy oleju

Sprezarki zawierajgce pompe olejowg (modele LR, MR, GR i VR) musza by¢ wyposazone w manometr,
aby zatrzymacé prace maszyny w przypadku braku ci$nienia w pompie olejowe;.

Podtaczenie elektryczne miernika pokazano na zatgczonym schemacie.



SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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6. URUCHAMIANIE

Po sprawdzeniu instalacji pod katem ewentualnych nieszczelnosci (uzyj suchego azotu), nalezy jg opréznic,
w tym sprezarke (ta rowniez jest tadowana suchym azotem) za pomocg pompy prézniowej podtgczonej do
przewodu wysokiego i niskiego cisnienia, az do osiggniecia catkowitego podcisnienia.

Pamietaj, ze aby wytworzy¢ podcisnienie, elektrozawory musza byc¢ otwarte.

NIGDY nie uruchamiaj sprezarki pustej, nawet w celach testowych.

W przypadku testowania instalacji suchym powietrzem nalezy pamietac, ze zawory serwisowe sprezarki
muszg by¢ zamkniete w celu unikniecia jakiejkolwiek zmiany stabilnosci oleju.

6.1. Lkadowanie chtodziwa

Aby wymieni¢ czynnik chtodniczy, nalezy upewnic sie, ze poziom oleju jest prawidtowy, a nastepnie uruchomic
opornos¢ obudowy.

Czynnik chtodniczy mozna zamieni¢ w postaci ptynnej bezposrednio do skraplacza lub odbiornika urzgdzenia,
przy wytaczonej sprezarce, wykorzystujgc np. préznie dostepna przed uruchomieniem. Jesli po uruchomieniu
tadunek musi zosta¢ uzupetniony, mozna go wykona¢ w fazie gazowej przez odessanie (lub pod cisnieniem
z cieczami z zeotropowymi czynnikami chtodniczymi), kontrolujac przeptyw, aby upewnic sie, ze nie dostanie
sie nadmiar cieczy, ktéry mogtby uszkodzi¢ zawory ssawne lub sam tadunek oleju.

6.2. Kontrola

— Poziom oleju musi by¢ taki, jak wida¢ narys. 5.
Po zdemontowaniu sprezarki z instalacji w celu wymiany,
przy zakfadaniu nowej nalezy sprawdzi¢, czy nie ma potrzeby N MAX.
spuszczenia czesci oleju, ktéry juz jest w uktadzie.

— Temperatura sprezarki przy optymalnej pracy (15°C + 20°C
powyzej temperatury pokojowej).

— Sprawdz dziatanie urzadzen zabezpieczajgcych. MIN.

— Przekazniki czasowe.

— Manometry wysokiego i niskiego cisnienia.

Rys. 5

Sprawdzanie poziomu oleju

— Poziom oleju musi by¢ taki jak (rys. 5.) i musimy obserwowac pierwsze kilka godzin pracy, aby upewnic sie,
ze pozostaje staty.

- W przypadku sprezarek z pompg cisnienie mozna sprawdzi¢ za pomocg manometru i powinno
wskazywac 3,5 bara powyzej niskiego cisnienia.

— Automatyczne sterowanie wytgcznikiem bezpieczenstwa manometru réznicowego oleju: to urzadzenie
zatrzymuje maszyne, jesli cisnienie spadnie ponizej 0,7 bara na okres 90 sekund.

OSTRZEZENIE !
Jesli trzeba doda¢ wieksze ilosci oleju, istnieje niebezpieczenstwo przedmuchow; w zwigzku z tym nalezy
sprawdzi¢ powrét oleju.

6.3. Sprawdzanie dziataniaiinstalaciji
— Temperatura parowania

— Temperatura ssania

— Temperatura kondensacji

— Temperatura ttoczenia

6.4. Wibracje
Upewnij sie, ze maszyna unosi sie na sprezynach i ze w rurach roztadunkowych i innych nie wystepuja
ekstremalne drgania (jesli wystepujg wibracje, rury moga pekac z powodu zmeczenia).

6.5. Wymiana oleju

Olej najlepiej wymienia¢ po kilku pierwszych dniach pracy (120 godzin pracy), a kolejna wymiana nie bedzie
konieczna przed 15 000 godziny pracy.

Jezeli instalacja pracuje z olejem estrowym, poniewaz jest wysoce detergentowy i higroskopijny, zalecamy
zachowanie ostroznos$ci podczas obstugii wymiane oleju raz w roku.



