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0 SOPORMETAL

Firma SOPORMETAL - Portugalskie Towarzystwo Metali, zatozona zostata w 1985 roku i jest producentem
materiatéw do lutowania.

Od prawie 30 lat SOPORMETAL specjalizuje sie w produkcji lutéw twardych i ma dzis jedng z najbardziej
rozwinietych technologii na swiecie. Produkcja lutéw jest catkowicie kontrolowana, poczgwszy od momentu
zakupu surowca az do analizy produktu korncowego. Pozwala to na zapewnienie wysokich standardéw jakosci,
ktére wyrdzniajg firme SOPORMETAL wsrdéd gtéwnych producentéw lutdéw na swiecie. Firma posiada System
Zarzgdzania Jako$cig, certyfikowany zgodnie z normg ISO 9001 przez TUV Rheinland.

Obecnos¢ na catym Swiecie jest mozliwa tylko dzieki silnemu i elastycznemu zespotowi handlowemu, ktéry
korzysta z wieloletniego doswiadczenia, aby wspomagac zaréwno dystrybutorow, jak i OEM. Kazdy partner jest
nowym wyzwaniem, w ktorym mozemy zastosowacC naszg wiedze i jednoczesnie doskonali¢ naszg wiedze.
Obecnie mozemy wspomagaé¢ was w wielu jezykach, takich jak: angielski, hiszpanski, wtoski, portugalski,
francuski, niemiecki, polski i rosyjski.
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TECHNOLOGIA LUTOWANIA

LUTY ZE SREBREM

Ta grupa lutéw jest zgodna z nowymi zasadami
ochrony srodowiska i zastepuje grupe Ilutéw =z
kadmem. Luty te sg szczegolnie odpowiednie do
lutowania w niskich temperaturach wszelkiego rodzaju
materiatéw, takich jak miedz / stal nierdzewna / stal,
nikiel oraz inne materiaty. Ten rodzaj potgczen
lutowanych  zapewnia  wysokg  wytrzymato$¢
mechaniczng, elastycznos¢ i plastycznosé. W
rzeczywistosci sg one przyszioscig procedur
lutowania zgodnie z nowym prawodawstwem w
zakresie ochrony Srodowiska.

N\ Sopor 35T
O TUERCHTTRZING AL 35% SILVER

ORMA ONANIA . »
" 15017672 | EN1044 | DINg513 |, AWS " Ag% | Cu% | Zn% | Sn% |Anderen%
A5.8M/A5,8

SoporGreen 20 T Si - Ag 206 L-Ag20 - 690-810 810 20 44 36 - Si
SoporGreen25T Ag 225 Ag 205 L-Ag25 - 700-790 780 25 40 35 -
SoporGreen 25 Sn Ag125 Ag108 L-Ag25Sn BAg-37 680-760 750 25 40 33 2
SoporGreen30T Ag 230 Ag204 L-Ag30 BAg-20 680-765 750 30 38 32 -
SoporGreen 30 Sn Ag 130 Ag107 L-Ag30Sn - 665-755 740 30 36 32 2
SoporGreen 34 Sn Ag134 Ag106 L-Ag34Sn - 630-730 710 34 36 275 25
SoporGreen35 T Ag 235 - - BAg-35 685-755 755 35 32 33 -
SoporGreen 38 Sn Ag138 - - BAg-34 650-720 720 38 32 28 2
SoporGreen 40 Sn Ag 140 Ag105 L-Ag40Sn BAg-28 650-710 690 40 30 28 2
SoporGreen 44 T Ag 244 Ag 203 L-Agd4 - 675-735 730 44 30 26 -
SoporGreen45 T Ag 245 - - BAg-5 663-745 740 45 30 25 -
SoporGreen 45 Sn Ag 145 Ag104 L-Ag45Sn BAg-36 640-680 670 45 27 255 2,5
SoporGreen50 T Ag 250 - - BAg-6 688-774 775 50 34 16 -
SoporGreen 55 Sn Ag155 Ag103 L-Ag55Sn - 630-660 650 55 21 22 2
SoporGreen 56 Sn Ag 156 Ag102 L-Ag56Sn BAg-7 620-655 650 56 22 17 5
SoporGreen 60 T - Ag 202 L-Ag60 - 695-730 710 60 26 14 -
SoporGreen 65 T Ag 265 - - BAg-9 670-710 710 65 20 15 -
SoporGreen70 T Ag 270 - - BAg-10 690-740 740 70 20 10 -
SoporGreen 72 Eutetic | Ag272 Ag 401 L-Ag72 BAg-8 780-780 780 72 28 - -
SoporGreen 99,95 - - - BVAg-0 961-961 960 > 99,95 - - -
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LUTY W OTULINIE TYPU PRETY | PIERSCIENIE

Luty w otulinie majg te zalete, ze uzywajac lutu z
topnikiem, mamy produkt tatwy w uzyciu. Wazne jest,
aby wzig¢é pod uwage kolor otuliny, ktéra bedzie
uzywana, co jest szczegodlnie wazne przy produkcji lub
serwisie. Wazna jest tez ilos¢ otuliny, ktéra jest

okreslona przez grubo$c¢ jej warstwy.
Pierscienie mogg by¢ wykonane w szerokim zakresie

rozmiardw i z réznych rodzajow pretow. Wyboér
pierécienia musi uwzglednia¢ rodzaj ztgcza, jego
tolerancje, oraz sposdéb podawania: reczny lub
automatyczny.

PIERSCIENIE | POLFABRYKATY

dopuszczalna przerwa

i
)

(@ $rednica lutu

L 1 "1 dopuszczalne przesuniecie
helikalne

0.D - $rednica zewnetrzna | |.D -$rednica wewnetrzna

DOSTEPNE KOLORY OTULINY

. ciemnoniebieski .
. niebieski .
- J

Swietlisty zielony

J
®
L

fiotkoworézowy

jasnoniebieski musztardowy

(Lo

zredukowana

) 2otty ) zotty ametykaniski .
czerwono- L e s
. “niebieski 0 niebiesko — biaty \)
WYMIARY ZEWNETRZNE
standard

WWW.SOPORMETAL.COM

—

# "1" » ,
| u-n'u.«I"'jj :

tososiowy . ceglany ) rozowy
szkartatny . brazowy . pomaranczowy
turkusowy . ciemnozielony . g%@xszga‘ly
fioletowy 2 Szary 0 czerwono - biaty
kolor klienta

Co

ekstra zredukowana




TECHNOLOGIA LUTOWANIA

LUTY MIEDZIANO - FOSFOROWE

Do tej grupy zalicza luty oparte na stopach
miedzi i fosforu, ktére ze wzgledu na zawartosé
fosforu nie wymagajg topnika miedzi. Ze wzgledu na
te wtasciwos¢ mozliwe jest wyeliminowanie kolejnych
etapéw w procesie lutowania, co oszczedza czas i
pienigdze.

Te Iuty sg szeroko stosowane w przemysle
chtodniczym, klimatyzacyjnym i hydraulicznym. Nie
zaleca sie stosowania lutéw zawierajgcych zelazo lub
nikiel, poniewaz potfgczenie lutowane bedzie kruche.
Luty miedziano - fosforowe mogg mie¢ zawartosé
srebra od 2% do 18%. Procent srebra i fosforu zmienia
charakterystyke i termotopliwo$¢ lutu. Wszystkie luty
miedziano - fosforowe sg dostepne w postaci drutu,
preta, proszku, pasty i wstepnie uformowanych
pierscieni. Niektore luty z tych stopow sg réwniez
dostepne w postaci paska.

NORMA WYKONANIA TEMPERATURA | TEMPERATURA SKEAD CHEMICZNY
IS0 17672 DIN8513 TOP«!\‘CI ENIA LUTDS’ANIA Pozostate%
FOSOP 6 S - - - - 710-890 790 - 94.4 5.6 -
FOSOP 6 CuP 179 CP 203 L-CuP6 - 710-890 760 - 93.8 6.2 - *
FOSOP 7 CuP 180 CP 202 L-CuP7 - 710-820 730 - 93.0 7.0 - *
FOSOP 0 CuP 181 - - BCuP-2 710-793 730 - 927 7.3 - *
FOSOP 8 CuP 182 CP 201 L-CuP8 - 710-770 720 - 922 7.8 - *
FOSOP 7 Sn CuP 386 CP 302 - - 650-700 700 - 86.2 6.8 Sn7,0
FOSOP 6,5 SnSi CuP 385 - - BCuP-9 635-675 670 -
FOSILVER - LUT MIEDZIANO - FOSFOROWY Z SREBREM
FoSilver 0,4 - - - - 710-740 710 0.4 936 6.0 -
FoSilver 1 - - - - 645-810 710 1.0 925 6.5 -
FoSilver 2 CuP 279 CP 105 L-Ag2P - 645-825 740 2.0 917 6.3 - *
FoSilver 2 FF CuP 280 - - BCuP-6 643-788 715 2.0 91.0 7.0 - *
FoSilver 5 CuP 281 CP104 L-Ag5P BCuP-3 645-815 710 5.0 89.0 6.0 - *
FoSilver 5 FF - - - - 645-790 710 5.0 88.5 6.5 - *
FoSilver 5 FFF CuP 282 - - BCuP-7 643-771 710 5.0 88.2 6.8 - *
FoSilver 6 CuP 283 - - BCuP-4 645-725 690 6.0 86.7 73 -
FoSilver 6 Ni CuP 283a CcP103 - - 645-725 690 6.0 86.6 73 Ni0.1
FoSilver 15 CuP 284 CP 102 L-Ag15P BCuP-5 645-800 700 15.0 80.0 5.0 -
FoSilver 18 CuP 286 CP 101 - - 645-645 650 18.0 74.95 7.05 -

* Te luty mogg byc¢ rowniez wyprodukowane w innej technologii produkcji, tworzgc nowa grupe — Luty Zaawansowane. Sg to bardzo
migkkie luty o jednolitym dziataniu, zapewniajgce stabilne i réwne topnienie i brak segregaciji przy lutowaniu. Ta technologia pozwala na
bardziej stabilne zachowanie lutu, a w procesie lutowania tworzy sie bardziej jednolita powierzchnia. Wspomagajg one wyzsze cykle

topnienia termicznego. Luty te spetniaja wszystkie aktualne standardy zgodnie ze specyfikacja. n
WWW.SOPORMETAL.COM
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LUTY DO ALUMINIUM

Luty Sopormetal Aluminium zapewniajg proces
lutowania o statej jakosci i wysokiej szybkosci. Sag
przystosowane do wykonywania potgczen metodami
MIG, MAG i TIG, GMAW i GTAW.
SOoFPORMETH-
Opracowywane sg rozne rodzaje lutow do aluminim, brazing zenhnu./?gy R
wykonywane jako druty i prety, dla wielu branz. Jest to =
mozliwe, poniewaz zaktad produkcyjny jest
wyposazony W najnowoczesniejszg technologie.
Regularnie jest tez uzupelniany najnowszym
sprzetem, aby nadal zwieksza¢ moce produkcyjne.

ORMA ONANIA AD
PER

EER DIN AA4245 | AMS. ANSIZ 49.1 AWS YA Si% Mn% Mg% Cr% n% Ti% |Pozostate%| Al%
Sopor AI99,8 3.0286 - - - 1050 647-658 0.15maks - - - 0.06maks | 0.03maks - reszta
Sopor Al 99,5 3.0259 - - - 1050 647-658 0.03maks - - - 0.07 0.05 - reszta

Sopor Al 99,5Ti 3.0805 - - - 1450 647-658 0.30maks - - - 0.07 0.15 - reszta
Sopor Al Mg3 3.3536 - - - 5154 580-642 0.25maks| 0.3 3 - 0.2 0.15 - reszta
Sopor Al Mg5 3.3556 - - - - 562-630 0.25maks| 0.3 5 - 0.2 |0.15maks - reszta

Sopor Al Mg4,5Mn 3.3548 - - - 5183 574-638 0.25maks| 0.8 45 0.2 025 | 0.15maks - reszta
Sopor Al Mg4,5Mnzr 3.3546 - - - 5087 574-638 0.25maks| 0.7 45 0.2 025 |0.15maks| Zr-0.2 reszta
Sopor Al Si5 3.2245 - - - 4043 573-625 5 0.20maks | 0.10maks - 0.2 |0.15maks - reszta
Sopor Al Si5 Aux 3.2245 - - - 4043 572-625 5 0.20maks | 0.10maks - 0.2 0.15maks - reszta

Sopor Al 4245 - M 4245 - - - 516-560 10 - - - 10 - Cu-4 reszta
Sopor Al 4145 - M4245 4184 - BAISI3 521-585 10 - - - - - Cu-4 reszta
Sopor Al Si12 32585 | AA4047 4185 - BalSi4 573-585 12 | 0.30maks| 0.05maks - 0.1 |0.15maks - reszta

Sopor Al Si12 Aux 3.2585 - - - 4047 573-585 12 0.30maks | 0.05maks - 0.1 0.15maks - reszta
Sopor Al Zn2 - - - AL 802 - 377-385 - - - - 2 - - reszta
Sopor Al Zn5 - - - AL 802 - 380-390 - - - - 5 - - reszta
Sopor Al22Zn - - - AL 802 - 441-482 - - - - 22 - - reszta
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TECHNOLOGIA LUTOWANIA

TOPNIKI DO LUTOWANIA

TOPNIKI DO NISKICH TEMPERATUR

SOPOR-FLO Proszek/Pasta 450-800 dobra dobra bardzo dobra dobra FH 10 F-SH 1
SOPOR-FLO ECO Proszek 550-800 dobra dobra bardzo dobra dobra FH 10 F-SH 1
SOPOR-FLO 500 Proszek/Pasta 400-750 $rednia doskonata doskonata dobra FH 10 F-SH 1
SOPOR-FLO 550 Proszek/Pasta 450-800 $rednia doskonata dobra dobra FH 10 F-SH 1

SOPOR-GREEN Proszek/Pasta 450-800 dobra dobra bardzo dobta dobra - -

MEDIUM TEMPERATURE

SOPOR-FLO 780

RODZAJ

Proszek/Pasta

TEMPERATURA
TOPNIENIA °C

500-850

TOPNIKI DO SREDNICH TEMPERATUR

| dobra | bardzo dobra

KAPILARNOSC

dobra

| bardzo dobra |

EN 1045
FH 10

DIN 8511
F-SH 1

TOPNIKI DO WYSOKICH TEMPERATUR

TEMPERATURY TOPNIENIA °C EN 1045 | DIN8511
SOPOR-BRONZE Proszek/Pasta 700-950 dobra bardzo dobra dobra doskonata FH 20 -
SOPOR-FLO 740 Proszek/Pasta 500-850 bardzo dobra dobra dobra bardzo dobra FH 10 F-SH 1
SOPOR-FLO 755 Proszek/Pasta 600-900 doskonata dobra dobra doskonata FH10 | F-SH 122
SOPOR-FLO 850 Proszek/Pasta 750-1000 dobra dobra dobra doskonata FH12 | F-SH12
SOPOR-FLO 855 Proszek 750-900 dobra bardzo dobra dobra doskonata FH 10 F-SH 1/2
SOPOR-FLO 1125 Proszek 700-1200 dobra good dobra bardzo dobra - -

WWW.SOPORMETAL.COM
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P.P.H.U. ReBaNo Tel./Faks: +48 61 657 93 65
SOPORMETAL, LTD Renata i Bartosz Nowaccy +48 6166101 81
POBox 71 ’ ' ¥ %\ Management ExzE ul. Kopanina 39 E-mail: biuro@rebano.pl
3850-184 Albergaria-a-Velha System ErEh - ke 4 Available on the 60-105 Poznan Poland www.rebano.pl
PORTUGAL 150 90012008 3t s App Store

Telephone: +351 234 520 050
Fax: +351 234 520 059
E-mail: geral@sopormetal.com

www.sopormetal.com
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