
Technologia Lutowania 

Chłodzenie

DRUT / PRĘT / PIERŚCIEŃ / TAŚMA / PASTA / PROSZEK / TOPNIK PO

NASZ WIAT JEST W CI G YM RUCHU OKRE LAJ CYM GRANICE ORAZ NOWE IDEE. DLA NAS KOLEJNY KROK JEST ZAWSZE MO LIWY!
SOPORMETAL CZY WIAT!
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Ta grupa lutów jest zgodna z nowymi zasadami 

lutowania zgodnie z nowym prawodawstwem w 

LUTY ZE SREBREM

TECHNOLOGIA LUTOWANIA 

ISO 17672 EN 1044 DIN 8513
AWS 

A5.8M/A5,8 Ag% Cu% Zn% Sn% Anderen%

- Ag 206 L-Ag20 - 690-810 810 20 44 36 - SiSoporGreen 20 T Si

NORMA YKONANIA
TYP

SK AD CHEMICZNY

Ag 225 Ag 205 L-Ag25 - 700-790 780 25 40 35 - -SoporGreen 25 T

Ag 125 Ag 108 L-Ag25Sn BAg-37 680-760 750 25 40 33 2 -SoporGreen 25 Sn

Ag 230 Ag 204 L-Ag30 BAg-20 680-765 750 30 38 32 - -SoporGreen 30 T

Ag 130 Ag 107 L-Ag30Sn - 665-755 740 30 36 32 2 -SoporGreen 30 Sn

Ag 134 Ag 106 L-Ag34Sn - 630-730 710 34 36 27,5 2,5 -SoporGreen 34 Sn

Ag 235 - - BAg-35 685-755 755 35 32 33 - -SoporGreen 35 T

Ag 138 - - BAg-34 650-720 720 38 32 28 2 -SoporGreen 38 Sn

Ag 140 Ag 105 L-Ag40Sn BAg-28 650-710 690 40 30 28 2 -SoporGreen 40 Sn

Ag 244 Ag 203 L-Ag44 - 675-735 730 44 30 26 - -SoporGreen 44 T

Ag 245 - - BAg-5 663-745 740 45 30 25 - -SoporGreen 45 T

Ag 145 Ag 104 L-Ag45Sn BAg-36 640-680 670 45 27 25,5 2,5 -SoporGreen 45 Sn

Ag 250 - - BAg-6 688-774 775 50 34 16 - -SoporGreen 50 T

Ag 155 Ag 103 L-Ag55Sn - 630-660 650 55 21 22 2 -SoporGreen 55 Sn

Ag 156 Ag 102 L-Ag56Sn BAg-7 620-655 650 56 22 17 5 -SoporGreen 56 Sn

- Ag 202 L-Ag60 - 695-730 710 60 26 14 - -SoporGreen 60 T

Ag 265 - - BAg-9 670-710 710 65 20 15 - -SoporGreen 65 T

Ag 270 - - BAg-10 690-740 740 70 20 10 - -SoporGreen 70 T

Ag 272 Ag 401 L-Ag72 BAg-8 780-780 780 72 28 - - -

- - - BVAg-0 961-961 960 ≥ 99,95 - - - -

SoporGreen 72 Eutetic

SoporGreen 99,95

TEMPERATURA
LUTOWANIA

 ºC

TEMPERATURA
PRACY 

ºC 
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FOSOP - LUT MIEDZIANO - FOSFOROWY BEZ SREBRA

ISO 17672 EN 1044 DIN 8513 AWS
A5.8M/A5,8 Cu%Ag% P% Pozostałe% 

TYP
NORMA WYKONANIA TEMPERATURA

TOPNIENIA
ºC  

TEMPERATURA
LUTIWANIA

ºC  

SKŁAD CHEMICZNY

FOSILVER - LUT MIEDZIANO - FOSFOROWY Z SREBREM

- - - - 710-740 710 0.4 93.6 6.0 -FoSilver 0,4

- - - - 645-810 710 1.0 92.5 6.5 -FoSilver 1

CuP 279 CP 105 L-Ag2P - 645-825 740 2.0 91.7 6.3 -FoSilver 2

CuP 280 - - BCuP-6 643-788 715 2.0 91.0 7.0 -FoSilver 2 FF

CuP 281 CP 104 L-Ag5P BCuP-3 645-815 710 5.0 89.0 6.0 -FoSilver 5

- - - - 645-790 710 5.0 88.5 6.5 -FoSilver 5 FF

CuP 282 - - BCuP-7 643-771 710 5.0 88.2 6.8 -FoSilver 5 FFF

CuP 283 - - BCuP-4 645-725 690 6.0 86.7 7.3 -FoSilver 6

CuP 283a CP 103 - - 645-725 690 6.0 86.6 7.3 Ni 0.1FoSilver 6 Ni

CuP 284 CP 102 L-Ag15P BCuP-5 645-800 700 15.0 80.0 5.0 -FoSilver 15

CuP 286 CP 101 - - 645-645 650 18.0 74.95 7.05 -FoSilver 18

- - - - 710-890 790 94.4 5.6 -FOSOP 6 S

CuP 179 CP 203 L-CuP6 - 710-890 760 93.8 6.2 -FOSOP 6

CuP 180 CP 202 L-CuP7 - 710-820 730 93.0 7.0 -FOSOP 7

CuP 181 - - BCuP-2 710-793 730 92.7 7.3 -FOSOP 0

CuP 182 CP 201 L-CuP8 - 710-770 720 92.2 7.8 -

-

-

-

-

-

-

-

FOSOP 8

CuP 386 CP 302 - - 650-700 700 86.2 6.8 Sn 7,0FOSOP 7 Sn

CuP 385 - - BCuP-9 635-675 670 86.8 6.5 Sn 6,5
Si 0,21FOSOP 6,5 SnSi

*
*
*
*

LUTY MIEDZIANO – FOSFOROWE 



LUTY DO ALUMINIUM
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DIN AA 4245 A.M.S. ANSI Z 49.1 AWS Si% Mn% Mg% Cr% Zn% Ti% Pozostałe% Al%

Sopor Al 99,8 3.0286 - - - 1050 647-658 0.15maks - - - 0.06maks 0.03maks - reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

reszta

Sopor Al 99,5 3.0259 - - - 1050 647-658 0.03maks - - - 0.07 0.05 -

Sopor Al 99,5Ti 3.0805 - - - 1450 647-658 0.30maks - - - 0.07 0.15 -

Sopor Al Mg3 3.3536 - - - 5154 580-642 0.25maks 0.3 3 - 0.2 0.15 -

Sopor Al Mg5 3.3556 - - - - 562-630 0.25maks 0.3 5 - 0.2 0.15maks -

Sopor Al Mg4,5Mn 3.3548 - - - 5183 574-638 0.25maks 0.8 4.5 0.2 0.25 0.15maks -

Sopor Al Mg4,5MnZr 3.3546 - - - 5087 574-638 0.25maks 0.7 4.5 0.2 0.25 0.15maks Zr-0.2

Sopor Al Si5 3.2245 - - - 4043 573-625 5 0.20maks 0.10maks - 0.2 0.15maks -

Sopor Al Si5 Flux 3.2245 - - - 4043 572-625 5 0.20maks 0.10maks - 0.2 0.15maks -

Sopor Al  4245 - AA 4245 - - - 516-560 10 - - - 10 - Cu-4

Sopor Al 4145 - AA 4245 4184 - BAlSi3 521-585 10 - - - - - Cu-4

Sopor Al Si12 3.2585 AA 4047 4185 - BalSi4 573-585 12 0.30maks 0.05maks - 0.1 0.15maks -

Sopor Al Si12 Flux 3.2585 - - - 4047 573-585 12 0.30maks 0.05maks - 0.1 0.15maks -

Sopor Al Zn2 - - - AL 802 - 377-385 - - - - 2 - -

Sopor Al Zn5 - - - AL 802 - 380-390 - - - - 5 - -

Sopor Al22Zn - - - AL 802 - 441-482 - - - - 22 - -

TEMPERATURA
TOPNIENIA

 ºC 

REFERENCE
NORMA WYKONANIA SKŁAD CHEMICZNY
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TOPNIKI DO NISKICH TEMPERATUR

SOPOR-FLO

SOPOR-FLO ECO

SOPOR-FLO 500

SOPOR-FLO 550

SOPOR-GREEN

TOPNIKI DO WYSOKICH TEMPERATUR

TOPNIKI DO REDNICH TEMPERATUR

SOPOR-BRONZE

SOPOR-FLO 740

SOPOR-FLO 755

SOPOR-FLO 850

SOPOR-FLO 855

SOPOR-FLO 1125

TOPNIKI DO LUTOWANIA

NISKIE 
TEMPERATURY 

RODZAJ TEMPERATURA 
TOPNIENIA ºC 

AKTYWNO  P YNNO  KAPILARNO  YWOTNO  NORMA 
EN 1045 DIN 8511 

Proszek/Pasta 450-800 dobra dobra bardzo dobra dobra FH 10 F-SH 1 

Proszek 550-800 dobra dobra bardzo dobra dobra FH 10 F-SH 1 

Proszek/Pasta 400-750 rednia doskona a doskona a dobra FH 10 F-SH 1 

Proszek/Pasta 450-800 rednia doskona a dobra dobra FH 10 F-SH 1 

Proszek/Pasta 450-800 dobra dobra bardzo dobta dobra - - 

MEDIUM   TEMPERATURE  RODZAJ TEMPERATURA 
TOPNIENIA ºC 

AKTYWNO  P YNNO  KAPILARNO  YWOTNO  
NORMA 

EN 1045 DIN 8511 

SOPOR-FLO 780 Proszek/Pasta 500-850 dobra bardzo dobra dobra bardzo dobra FH 10 F-SH 1 

WYSOKIE 
TEMPERATURY 

RODZAJ TEMPERATURA 
TOPNIENIA ºC 

AKTYWNO  P YNNO  KAPILARNO  YWOTNO  NORMA 
EN 1045 DIN 8511 

Proszek/Pasta 700-950 dobra bardzo dobra dobra doskona a  FH 20 - 

Proszek/Pasta 500-850 bardzo dobra dobra dobra bardzo dobra  FH 10 F-SH 1 

Proszek/Pasta 600-900 doskona a dobra dobra doskona a  FH 10 F-SH 1/2 

Proszek/Pasta 750-1000 dobra dobra dobra doskona a  FH 12 F-SH 1/2 

Proszek 750-900 dobra bardzo dobra dobra doskona a  FH 10 F-SH 1/2 

Proszek 700-1200 dobra good dobra  bardzo dobra  - - 

TECHNOLOGIA LUTOWANIA 
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